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Maskin identitet 

Färsformare AG100 

Vikt:      65kg 

Ström:  230V 

Hz:        0,5 

Hk:        0,5 

Kw:       0,37 

 

Tillverknings år:________________ 

 

Serie nummer  :________________ 

 

Maskin beskrivning 

AG100 är en mångsidig maskin som producerar den form på produkten som 

verktyget är utformat på. 

Runda former kan fås mellan 22 och 130mm. Verktyget kan även utformas till 

ovala former, järpar, kroketter, cannelloni eller specialformer. 

Maskinen har direktdrivna matarblad, verktyget drivs av en 

kugghjulstransmission. Tjocklek och vikt på produkten kan justeras. 

Hastigheten justeras på maskinens framsida. 
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Igångsättning 

1. Maskinen är utrustad med en separator anpassad till 24V, 

frekvensomvandlare för justering av hastigheten på verktyget med hjälp 

av en potentiometer (bild 1 Fig. 1). Start/stopp knapp (bild 1 Fig. 2). 

Fotpedal kan fås som tillbehör (bild 2). 

 

Bild 1. 
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2. Locket är utrustat med en magnetbrytare som skall placeras över 

magnetbrytaren på maskinen (bild 3). 

 

                 Bild 3. 

                          
 

 

Användning av färsformare AG100 

 

Maskinen skall ej användas utan färs i behållaren. 

Lyft av behållarens lock och placera färsen i behållaren. Sätt på locket så att 

magnetbrytaren får kontakt (se. Bild 3) 

Matarbladen inne i behållaren (bild 4) roterar och pressar ner den mot 

verktyget. 

 

               Bild 4. 
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När maskinen startas pressas färsen mot verktygets uppmatare som fylls av 

färs. När uppmataren lämnar behållaren pressas den upp så att produkten kan 

avlägsnas (bild 5). 

 

                        Bild 5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tjockleken på produkten kan justeras med hjälp av spaken under verktyget 

(bild 6). För en tunnare produkt för spaken åt vänster och för en tjockare 

produkt för handtaget åt höger. 

                                   Bild 6. 
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När önskad tjocklek är uppnådd låses handtaget med låsarmen som förs mot 

handtaget och skruvas fast (bild 7). 

 

               Bild 7. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rengöring av färsformare AG100 

 

1. Avlägsna locket ifrån behållaren och rotera cylindern medsols och lyft 

av. Cylindern samt lock går att diska i diskmaskinen. 
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Lossa på muttern (bild 8). 

 

          Bild 8. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Avlägsna matarbladen (bild 9). Dessa är i rostfritt och går att diska i 

diskmaskin. 

                                   Bild 9. 
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3. Vrid på de båda kittellåsen som håller behållaren på plats (bild 10). 

                                   Bild 10. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. För att avlägsna bottenplattan lyfts den rakt upp (bild 11). 

Bottenplattan skall diskas för hand den är ej avsedd för rengöring i 

diskmaskin.  

                    Bild 11. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


