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EU Deklaration (Declaration of Conformity DoC ) 20-04-20
Foretagsnamn: Agrenco

Postadress:  Box 4277 203 14 Malmé Sweden
Telefon: 040-94 00 54

E-mail: info@agrenco.se

Sammanstéllning av den tekniska manualen: AB Agrenco.
Harmed intygas att detta DoC giller foljande produkt:
Produkt: Farsformare

Modell: AG100

Serienr. B e PR

Objektet for denna deklaration beskrivet ovan dr DoC enligt Unionens
Harmoniserade direktiv:

Maskin direktiv 2006/42/EG

Version for standard av elektriska maskiner B1 UNE-602004-1:1999
EMC Direktiv 2016/35/EU

Féljande harmoniseringsstandard och teknisk specifikation har tillimpats:

e.g. EN 55014, 2006+A1:2009+A™:2011

AB AGRENCO Tel / Phone: Org. nr

Box 4277

203 14 Malmd 040-94 00 54 556595-665
Sweden +46 -40-94 00 54 SE 556595665201

Site: Malmo e-mail: info@agrenco.se ~ WWW.agIenco.se Registered office: Malmo



Maskin identitet

FarsformareAG100
Vikt:  65kg
Strom: 230V

Hz: 0,5

Hk: 0,5

Kw: 0,37

Tillverknings ar:

Serienummer ;

Maskin beskrivning

AGLOO&r en mangsidig maskin som producerar den form pa produkten som
verktyget ar utformat pa.

Runda former kan fas mellan 22 och 130mm. Verktyget kan aven utformas till
ovala former jarpar, kroketter,cannellonieller specialformer.

Maskinen har direktdrivnanatarblad, verktyget drivs av en
kugghijulstransmissianTjocklek och vikt pa produkten kan justeras.

Hastgheten justerapa maskinens framsida.



lgangsattning

1. Maskinen ar utrustad med eseparator anpassad till 24V,
frekvensomvandlare for justering av hastighefsverktyget med hjalp
av en potentiometer (bild 1 Fig..1Start/stopp knapp (bild 1 Fig).
Fotpedal kan fas som tillbehor (bild 2).

Bild 1.

Bild 2.




2. Locket ar utrustat med en magnetbrytare som skall placeras 6ver
magnetbrytaren pa maskinen (bild 3).

Bild 3.

Anvandning avarsformare AG00

Maskinen skall ej anvandas utan fars i behallaren.

Lyft av behallarens lock och placera farsen i behallaren. Satt pa locket sa att
magnetbrytaren far kontakt (se. Bild 3)

Matarbladen inne behallaren (bild 4) roterar och pressar ner den mot
verktyget.

Bild 4.




Nar maskinen startas pressas farsen mot verktygets uppmatare som fylls av
fars. Nar uppmataren lamnar behallaren pressas den upp s att produkten kan
avlagsnas (bild 5).

Bild 5.

Tjockleken p& produkten kan justeras med hjalp av spaken under verktyget
(bild 6). For en tunnare produkt for spaken at vanster och for en tjockare
produkt for handtaget at hoger.

Bild 6.
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Nar dnskad tjocklek arppnaddlases handtaget med lasarmen som fors mot
handtaget oclskruvadast (bild 7).

Bild 7.

Rengoring av farsformare AB0

1. Avlagsna lockefran behallareroch rotera cylindern medsols och lyft
av.Cylindern samt lock gar att diska i diskmaskinen.




Lossa pa muttern (bild 8)

Bild 8.

2. Avlagsna matarbladebild 9).Dessa ar i rostfritt och gar att diska i
diskmaskin.

Bild 9.




3. Vridpa de bada kittellasen sohéller behallarempa plats(bild 10).
Bild 10.

4. For att avlagsnaottenplattan lyftsden rakt upp(bild 11).
Bottenplattan skall diskas fér hand dengjavsedd for rengoring |
diskmaskin.

Bild 11.
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