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Forsakran om dverensstammelse med gédllande CE direktiv
Modell LM-1—-LM-2-LM-2R

Stromforsorjning 400V 3-50Hz

Tillverkad ar

Avfallshantering RAEE 2003/108/CE
Direktiv RoHS 2002/95/CE
Maskiner 2006/42/CE

Elektromagnetisk kompabilitet ~ 2004/108/CE
Material i kontakt med livsmedel 1935/2004/CE

Livsmedelshygien sdkerhet 852/2004/CE

Ce



Anvandarsakerhet

Innan arbetet med maskinen bérjar maste operatdren vara medveten om hur
maskinen samt dess kontroller fungerar. Koppla aldrig ur nagon av
sakerhetsdetaljerna. Avlagsna inte eller byt ut nagon av sdakerhetsdetaljerna pa
maskinen. Drag ur strémkabeln innan nagon form av rengéring, service eller
underhall av maskinen sker.

Arbetspositionen dr framfor start och stoppknappen. Nar maskinen ar igang var
forsiktig med féremal som kan fastna i de rorliga delarna som halsband, lankar,
klader, har etc. Operatdren skall ha anpassad kladsel.

Modell LM-1 handhavande

Nar farsprodukten formats av verktygscylindern skall den samlas upp av spaden
som foljde med maskinen. Det ar forbjudet att samla upp den for hand.

Mekaniska och elektriska problem
Forvissa er om att stromkallan har den spanning som maskinen kraver.

Spanningen som krdvs star pa maskinens baksida. Alla modifikationer av
maskinen maste godkdnnas av tillverkaren. Anvand neutralt rengoringsmedel
och ljummet vatten for att rengdra maskinen.

Varning: Spanningen i maskinen ar 400v eller 230v.



Anvand alltid originaldelar for att garantera att maskinen fungerar som den
skall. Stromkabeln maste undersokas regelbundet sa att den inte dr sénder.

Varningsetiketter

Forutom etikett nr. 1 och nr.2 finns det varningsetiketter som bor ldsas innan
maskinen anvands.
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Tekniska egenskaper

Det dr inte rekommenderat att anvanda verktygscylindern till annat an
tillverkarens rekommendationer. Anvand endast avsedda tillbeh6r. Maskinen
skall bara anvdandas av en operator i taget.

Temperatur och luftfuktighet

Maskinen fungerar som bast mellan en temperatur pa +5c¢° till +45c¢®
och med en luftfuktighet mellan 30% och 90%.



Sakerhetsdetaljer
Figuren illustrerar maskinens skydds- och sdkerhetsdetaljer.

1. Skyddskapa
. Magnetisk skyddscensor for automatisk avstangning nar locket ar ppet
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Magnetisk skyddscensor som kdanner av om verktygscylindern ar korrekt
monterad

Plexiglas skydd

Magnetisk skyddscensor som kdnner av om plexiglas skyddet ar stangt
Matarbands cylinder skydd

el S

Magnetisk skyddscensor kopplad till polyuretan blocket
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Kontroll panel

Kontrollpanelen har olika utseende beroende pa maskin. Féljande ar en
beskrivning av de olika typer av kontrollpaneler som maskinerna har.

LM-1 — LM-2 (fig. A)



A — Start knapp

B — Stopp knapp

LM-2 R (fig. B)

A — Start knapp

B — Stopp knapp

G — on/off knapp for kylsystemet

F — Termostat display

LM-2 R med variabel hastighet (fig. C)
A — Start knapp

B — Stopp knapp

C — Variabel hastighets kontroll

F — Termostat display
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Rengoring

Maskinen maste rengdras innan anvandning. Rengor de yttre och de inre
ytorna som kommer att vara i kontakt med farsen. Anvand en svamp med
l[jummet vatten och ett neutralt rengdringsmedel.

Elektronisk start procedur
For att starta maskinen korrekt anvand foljande procedur.

e Kontrollera att start knappen fungerar sa att féljande magnetsensorer
inte |0st ut.
- Kapa

Verktygscylinder
Fonster

Polyuretan block

e Kontrollera om den bakre kontakten CP ar kopplad till pedal kontakten
CN eller till den andra kontakten CN1 (annars kommer inte maskinen att
starta.) (Fig. D).

e Kontrollera om de elektriska kopplingarna ar ratt utforda.

Utfor sen en specifik procedur for varje maskin

Modell LM-1 - LM-2

e Tryck pa start knappen A (fig. E).

Modell LM-2 R

e Tryck pa den gront lysande knappen G (fig. E).
Displayen kommer att blinka ett par sekunder for att sedan indikera
temperaturen. Maskinen kommer att uppna ratt temperatur efter 10-15
minuter.



e Tryck pa start knappen A (fig. E)

W >

Modell LM-2 R med variabel hastighet

e Vrid switchen E till ”I”. Displayen kommer att blinka ett par sekunder for
att sedan indikera temperaturen. Maskinen kommer att uppna ratt
temperatur efter 10-15 minuter.

o Tryck pa start knappen A (fig. E).

e Stdll in den variabla hastigheten efter onskad produktionstakt.

Om man vill andra den for installda temperaturen pa maskinen sa skall man

trycka pa SET knappen och sedan pa UP-PIL knappen for att 6ka temperaturen
och NED-PIL knappen for att minska den.

Stopp procedur

For att stoppa maskinen vid produktionsslut, underhall, verktygs byte eller
dylikt tryck pa knappen B.

Nar maskinen stoppas med hjalp av knappen B kommer cylindern att rotera ett
par varv innan maskinen stannar. Innan nagot gors med maskinen masta alla
rorliga delar ha stannat.



For maskin med kyla, LM-2 R stoppas kylningen genom att trycka pa knappen G
(fig. E).

Stopp knappen fungerar dven som nodstopp.

>

Anvandning av fotpedal

For att kunna anvidnda fotpedalen (fig. F) maste man koppla ur CN1 och koppla
in fot pedals kontakten CN i den bakre kontakten pa maskinen CP. Nar detta ar
gjort behdver man endast trycka pa pedalen for att maskinen skall ga igang.
Nar pedalen slapps upp kommer maskinen att stanna. Man kan dven stanna
maskinen genom att trycka pa stopp knappen pa kontroll panelen.

Antingen pedalkontakten CN eller CN1 kontakten maste vara inkopplad for att
maskinen skall starta.




Checklista vid startproblem

Om maskinen inte startar kontrollera foljande:

Att natkabeln ar inkopplad

Att ON knappen ar intryckt

Att antingen CN1 eller CN &r inkopplad pa CP kontakten
Att locket ar positionerat ratt

Att verktygscylindern ar korrekt pasatt

Att polyuretan blocket ar korrekt pasatt

Att plexiglaskapan ar stangd

Operator ansvar

Operatoren maste utfora féljande moment:

Kontrollera att fars finns i behallaren, fyll pa efter behov
Kontrollera att maskinen ar korrekt ihopsatt

Kontrollera att papper dr pafyllt i pappersenheten (valfritt tillbehor)
Byta verktygscylinder, justera och rengdra maskinen

Innan maskinen startas sa forbered farsen. Fyll pa fars i behallaren A (fig. G).

Kontrollera att locket B ar ratt positionerat, att spaken C dr i last lage, tryck pa

knappen D.
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Rengoring
Endast kvalificerad personal far rengéra och underhalla maskinen.
Innan rengoring eller underhall av maskinen sker skall stromforsorjningen

Var ifran kopplad.

Behallaren

Farsen som skall formas placeras i behallaren, darfor bor den diskas efter varje
tillfalle da maskinen anvants eller en gang varje dag om den anvands langre
perioder.

Lyft av locket B (fig. H) genom att 6ppna det och dra det uppat.

Behallaren G (fig. h) halls fast med en bajonettkoppling AB (fig. H). For att den
skall lossna sa vrid behallaren medsols och dra uppat. Anvand ljummet vatten
och ett neutralt rengoringsmedel vid rengoring.

For att rengora bladen PM (fig. 1) skruvar du av skyddshatten Z (fig. I). Rengor

sedan med ljummet vatten och ett neutralt rengdringsmedel.
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Verktygscylinder

Pa verktygscylindern B (fig. L) finns en forsankning V (fig L) dar farsen pressas in
av bladen. Genom att byta eller justera verktygscylindern B (fig. L) kan man fa
onskad form, vikt och tjocklek pd produkten. For att dndra pa vikten eller
tjockleken s& maste man lossa pé vredet P (fig. L), avldgsna sidan C (fig. L), lossa
pa skruven P1 (fig. L), anvénd den andra skruven P2 (fig. L) for att rotera skivan
C1 (fig. L) tills du uppnér dnskad tjocklek. Man minskar tjockleken pa produkten
genom att vrida skivan medsols och 6kar genom att vrida motsols. For att det
skall vara enkelt att hitta 6nskad tjocklek sa finns det 5 hack som motsvarar
olika tjocklekar. Faster man skruven P1 (fig. L) mellan tva av dessa hack far man

en mellan storlek. Nar dessa moment dr genomforda montera ihop maskinen
igen.

[ ‘ spessore

S Bty
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Rengoring av verktygscylinder

For att rengora maskinen ordentligt maste verktygscylindern avlagsnas

B (fig. L). Lossa pa vredet P (fig. L), avlagsna sidan pa cylindern C (fig. L), lyft ur
verktygscylindern.

Tvatta i ljummet vatten och med ett neutralt rengdringsmedel.

Observera att innan kan avlagsna verktygscylindern maste man lossa pa
skrapan R (fig. L).For noggrann rengoring montera av polyuretan blocket A
(fig.L1) genom att dra det utat.

For att montera tillbaka sa skjut in polyuretan blocket A (fig. L1) och positionera
sedan verktygscylindern B (fig. M) pd axeln. Om polyuretan blocket och
verktygscylindern inte ar ratt positionerade fungerar inte den magnetiska
sensorn och maskinen kommer inte att starta.

For att kunna positionera verktygscylindern korrekt maste sparren M (fig. M)
lyftas uppat. Tryck in verktygscylindern samtidigt som sparren fors uppat for att
fa den pa plats. Atermontera sidan C (fig. M) genom att placera den mot
tappen SP (fig. L) och skruva fast vredet P (fig. M).

£
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Byte av verktygscylinder

For att andra storlek pa produkten maste man byta verktygscylinder.
(se rengdring av verktygscylinder).

Skrapa

Syftet med skrapan ar att separera produkten ifran verktygscylindern B. och att
inga produktrester skall finnas kvar pa verktygscylindern.

Skrapan halls pa plats av en torsions fjdder M. Det finns tva typer av skrapa
tradskrapa och baltskrapa.

15



Rengoring av skrapa

Under produktion kommer férsrester att fastna pa traden F som kan paverka
skrapan R. Man rengdr traden genom att stdnga av maskinen lossa pa vredet p
och féra armen L fram och tillbaka. Nar produktionen &r slut sa vrid spaken P1
uppat sa lossar skrapan ifran sitt faste.

Baltskrapa

Under produktion kommer rester att fastna pa N som paverkar skrapan R. For
att atgirda detta s& stanna maskinen och rengor skrapan N (fig. P). Nar
produktionen &r 6ver skall skrapan rengoras noggrant. Lossa pa vredet P1
(fig. p), Iyft ut och rengdr i ljummet vatten med ett neutralt medel. Nar det dr
rengjort placera skrapan i sin hallare och vrid pa vredet P1 (fig. P) motsols ’
varv for att spanna fjadern och las.
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Avstandet EX (fig. P), mellan skrapan N (fig. P) och verktygscylindern B (fig. P)
far vara maximalt 1.5mm. Om avstandet &r mindre riskerar skrapan att fastna
och da kan maskinen skadas allvarligt.

Matarband

(MOD. LM-2 - LM-2R)

Matarbandets uppgift ar att fora ut produkten ut ur maskinen.

Matarbandsrengoring

Nar produktionen ar 6ver skall matarbandet rengdras. Matarbandet N (fig. Q)
skall rengoras. Lyft rullen U (fig. Q) sa lossnar bandet som da kan foras ut

(fig. Q). Matarbandet ar gjort av materiel som overensstammer med gdllande
regler. For att rengbra bandet sa anvand ljummet vatten och neutralt
rengoringsmedel. Nar bandet ar rengjort sa lyft rullen U (fig. Q) for att kunna
fora tillbaks bandet pa rullarna.
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Justering av matarband

Om matarbandet kdnns slappt sa gar det att spanna det. Justeringsskruvar finns
pa bada sidor av rullen U (fig. Q). Justeringsskruvarna dr T1 och T2 (fig. Q).
Lossa pa skruven D (fig. Q) och vrid pa skruven VT (fig. Q) for att lossa pa
matarbandet eller spanna.

Centrering av matarband

Om matarbandet verkar mata snett sa beror det pa att skruvarna vid T1 och T2
inte dr jamnt justerade. Justera genom att utfora samma procedur som
foregdende stycke.

18



Rengoring av maskin

Efter produktionsslut sa maste maskinen rengdras. For att maskinen skall
bibehalla sin kapacitet s maste den rengoras pa ett korrekt satt.

Vi rekommenderar foljande:

e Rengodr behallaren, lock samt bladen

e Rengor verktygscylindern

e Rengor polyuretan blocket

e Rengor skrapan

e Rengor plexiglaset samt andra delar av maskinen som kommit i kontakt
med produkten

Innan rengoéring av maskinen sker kontrollera att maskinen ar avstéangd och
att natkabeln ar urkopplad.

Anvand aldrig hogtryckstvatt vid rengoring
Anvind aldrig alkoholbaserade rengéringsmedel pa maskinen

Anvind endast ljlummet vatten och ett neutralt rengdringsmedel

Pappersenhet

Pappersenheten &r ett tillbehor som placerar ett papper pa biffen nar den
matas ut ur maskinen. Rérelsen styrs av sidan C (fig. R). Pappersenheten fors
fram och tillbaka mot verktygscylindern B (fig. R). Enheten fors mot
verktygscylindern i samma moment som biffen sa att ett papper fastnar pa
biffen och dras da av ifran hallaren.

Pappers centrering

Man kan centrera papperet genom att justera spakens L (fig. R) position genom
att lossa pa vredet P (fig. R). Andrar man pa instéllningen for produkten kan
man tvingas att justera pappersenheten ocksa.

19
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Pafylining av papper

Lossa pa vredet P (fig. S) och avldgsna pappersenheten GA (fig. S). Fér pa nytt
papper, PL (fig. S). Innan pappret fors pa sa bldddra igenom det s& att inte
nagra av papprena fastnat i varandra. Kontrollera ocksa att det ir den grova
sidan av pappret som kommer i kontakt med produkten.

For pa papprena FL (fig. S) pa axeln A (fig. S). Montera sedan ihop enheten
genom att fora in axeln A (fig. S) i sitt faste AS (fig. S) och skruva fast med hjalp
av vredet P (fig. S). Ndr den ar monterad lossa péa tryckanordningen genom att
trycka in knappen 2 PL (fig. S).

Om maskinen &r utrustad med en pappersenhet sa féljer en kartong med
papper med. For att uppna basta reasultat anvind likadant papper med tanke
pa vikt, storlek och placering av hal.

21



Aktivera / Avaktivera pappersenheten

Om man vill koppla in pappersenheten skall man lyfta pa armen L (fig. T).
Fjadern kommer att fora enheten mot sidan C (fig. T) pa verktygscylindern och
kommer da i kontakt med produkten. For att avaktivera enheten sa for armen L
(fig. T) at andra haller sa att enheten kopplas ifran.

22



Teknisk information LM-1

Serienummer

Tillverkningsar

Tre fas..................40kg

2 g = 1 PA— ]
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Tensione nominale N° fasi Freq.nom. Potenza nominale Velocitanominale
Volt Rated Mo of phases Rated Freq. Rated Output Rated speed
Tension nominale Nbre phases Fréq.nom. Puissance nominale Vitesse nominale
Nennspannung Anz.phasen Nenn-Freq. Nennleistung Nenn-geschwindig-keit
Tension nominal N~ fases Frec.nom. Potencianominal Velocidad nominal
volt HZ kWY HP g'mn ! rpm / tmin., Umin ' tpm
4 50 03 03 1380
0 5 03 04 1370
Corrente Capacita condens. Tipo servizio Classeisolamento Fattore di potenza
Current Capacitor Service Type Insulation Class Power factor
Courant Capacite cond. Typeservice Classeisol. Fact.de puissance
Strom Leistung Kondens. Betriebsartklasse Isolations-faktor Leistungs-volt
Corriente Capacidad condens. Tipo servizio Claseaislamiento Factor de potencia
F
nominale ' rated ' nominale fpunto - peak ‘ déemarragq a £ote
nominal | nominal Anlauf | de aceleracién
A A
168 7.1 5330% F 09
31 125 a5 S330% E 0.96
et
%
ikf* R
—




Serienummer

Tillverkningsar

Tre fas.................40kg

) [ = L R—— . | <

Teknisk information LM-2

Tensione nominale N- fasi Freq.nom. Potenzanominale Velocitanominale
Volt Rated Noofphases | Rated Freq. Rated Outpul Rated speed
Tensionnominale Nbre phases Fréq.nom. Puissance nominale Vitesse nominale
Nennspannung Anz.phasen Nenn-Fregq. Nennleistung Nenn-geschwindig-keit
Tension nominal Nfases Frec.nom. Potencia nominal Velocidad nominal
volt HZ kW HP g/mn / rpm [ tmin./ U'min /' rpm
400 3 30 Q7 i 1330
g ) 06 1382
Corrente Capacita condens. Tipo servizio Classeisolamento Fattore di potenza
Current Capacitor Service Type Insulation Class Power factor
Courant Capacile cond. Type service Classeisol. Fact.de puissance
Strom Leistung Kondens. Betriebsartklasse Isolations-faktor Leistungs-volt
Corriente Capacidad condens. Tipo servizio Clase aislamiento Faclor de potencia
F
nominale | raled / nominale kpunto peak [ demarragd s ToeE
nominal | nominal Anlauf ! de aceleracion
A
85 S330% F 071
44 95 K3 S320% F 195

650
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Teknisk information LM-2 R

Serienummer

Tillverkningsar

Tre fas......

En fas.......

v 40kg

e 41kg

Tensione nominale N° fasi Freq.nom. Potenzanominale Velocitanominale
Volt Rated No of phases Rated Freq. Rated Qutput Rated speed
Tensionnominale Nbre phases Freq.nom. Puissance nominazle Vilesse nominale
Nennspannung Anz.phasen Nenn-Freq. Nennleistung Nenn-geschwindig-keil
Tension nominal N*fases Frec.nom. Potencia nominal Velocidad nominal
volt HZ KW HP g'mn / rpm / Lmin. UWmin / rpm
400 50 [ 1
30 0 06 ca 1392
Corrente Capacita condens. Tiposervizio Classeisclamento Fattore di potenza
Current Capacitor Service Type Insulation Class Power factor
Courant Capacitecond. Typeservice Classeisol. Fact.de puissance
Strom Leistung Kondens. Betriebsart klasse Isolations-faktor Leistungs-volt
Corriente Capacidad condens. Tipo servizio Clase aislamiento Factor de polencia
nominale ' rated / nominale fpunto ~ peak /| demarrage uE CosE
nominal / nominal Anlauf ! de aceleracion
A A
-
= 320 5130% E 285
44 85 kS 5320% F 05

25




Kopplingsschema

Tre fas kopplingsschema fér LM-1 och LM-2
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En fas kopplingsschema for LM-2, Kyla
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En fas kopplingsschema for LM-2, Kyla
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Tre fas kopplingsschema for LM-2, Kyla
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Tre fas kopplingsschema for LM-2, Kyla
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En fas kopplingsschema fér LM-2, Kyla
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Automatisk rengoring av kabeln
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